Verbesserte HSC-Bearbeitung mit
Mastercam HSM Performance Pack

Das Mastercam HSM Performance Pack von
CIMCO verleiht Inrem vorhandenen Master-
cam-System einen enormen Leistungsschub.
Es verkirzt die Rechenzeit erheblich und
steigert deutlich die Qualitat der Werkzeug-
wege.

Das Mastercam HSM Performance Pack ist
eine leistungsstarke Ldsung fur alle Master-
cam-Anwender, die hdchste Anforderungen
an eine HSC-Bearbeitung stellen.

Glatte Verfahrbewegungen

und Bogen

Das Mastercam HSM Performance Pack glat-
tet, wo es mdglich ist, sowohl die Bahnen der
Bearbeitungs- als auch die der Riickzugs-
bewegungen, um eine gleichméaRige Werk-
zeugbewegung beizubehalten. Das Ergebnis

ist ein glatter, kollisionsfreier Werkzeugweg
und damit verbunden eine erhohte Oberfla-
chenqualitat, ein verminderter Werk- -

zeugverschleifl und eine verlangerte Lebens- I i
dauer lhrer Werkzeugmaschine.

Diese Features begiinstigen auch altere CNC-Maschinen, indem sie die Produktivitét steigern und die Lebensdauer verlangern.



Horizontales Schlichten

Die Strategie Horizontales Schlichten erkennt auto-
matisch alle ebenen Bereiche des Teiles und bearbei-
tet sie mit einem konturparallelen Werkzeugweg.
Wenn der ebene Bereich oberhalb eines umgebenden
Bereiches gelagert ist, verfahrt das Werkzeug tber die
AulRenkontur, um die Rander zu sédubern.
Hervorzuheben ist die Méglichkeit zur Einstellung meh-
rerer Tiefenzustellungen. Damit haben Sie die absolute
Kontrolle tber die Anzahl der Tiefenschnitte. Auf Null
gesetzt wird bei planen Flachen nur die Z-Ebene bear-
beitet.

Schruppen-Restmaterial
Die effizienteste Schruppleistung erzielen Sie, indem Sie auf einen Durchgang mit €
grofRen Werkzeug einen Durchgang mit einem kleineren Werkzeug in den Bereichel
lassen, die durch die vorangegangene Operation nicht beseitigt wurden.

Das Mastercam HSM Performance Pack benutzt dazu ein Rohteilmodell des verblie
Materials, um Leerschnitte zu vermeiden. Das Rohteilmodell kann durch eine voran
ne Operation erzeugt oder vom Anwender bereitgestellt sein (STL-Daten).

Fir lhre wirklich groBen Teile kdnnen Sie drei oder mehr Rest-
materialbearbeitungs-Phasen

mit immer kleineren Werk- T

zeugen durchfiihren.

3D-Taschenfrasen
3D-Taschenfrasen ist die Hauptschruppstrategie zur
effektiven Beseitigung grol3er Materialmengen. Das
Werkstick wird ebenenweise im Gleich- oder
Gegenlauf abgearbeitet. Um ein direktes Eintau-
chen zu vermeiden, kann das Werkzeug uber
eine Helix oder anhand einer Konturrampe in

das Werkstiick einfahren.

Um eine hohe Vorschubrate beizubehalten und
die Bearbeitungszeit dadurch zu reduzieren,
werden scharfe Richtungsanderungen vermie-
den, indem die Werkzeugbewegung geglattet
wird.

Sie finden zur Zeit auf dem Markt keine schnellere
und zuverlassigere Schruppberechnung!

Restmaterialbearbeitung
Fir das Restmaterialschlichten mit einem ]
kleineren Werkzeug eignet sich besonders

'}
die HSC-Konturstrategie. Der Restmaterial- ;.'" ’

bereich ist durch die Angabe der Abmes-
sungen des vorangegangenen Werkzeuges
definiert. Die Bahnen werden lotrecht zur Fla-
che berechnet (Rauhtiefenbearbeitung).

Hohlkehle

Die Strategie Hohlkehlenbearbeitung erzeugt
Werkzeugwege entlang Innenecken und -rundungen
mit kleinen Radien, wobei Material beseitigt wird, das
keine andere Strategie erreichen kann.

Hohlkehle - Mehrfachzustellung

Durch die variable Anzahl von Querzustellungen ist es auch maglich,
Hohlkehlen-Werkzeugwege entlang Rundungen anzulegen, die groer
sind als der WZ-Eckenradius.

Hohlkehlenbearbeitung auf gesamten |
Hohlkehlen-Werkzeugwege kénnen die Grundlage fir ¢
grenzte Anzahl versetzter Hohlkehlenbearbeitungen au
le versetzte Werkzeugwege definieren, um die gesamte






