Postprozessor-Einbindung unter Mastercam VX

Die Angaben (iber die Ordnernamen beziehen sich auf die
voreingestellten Datenpfade, und kénnen natiirlich auch von diesem
Beispiel abweichen.

Zuerst die Postprozessor-Datei in den Mastercam-Unterordner
“\/mil\Posts" kopieren

Verbindung zum Postprozessor:

Aus dem Hauptmenu “Einstellungen” den Maschinendefinitions-Manager starten :

Einstellungen Mgl

B Konfiguration... AltHFE
Anpassen...

Tastenzuweisung...

Symbolleisten. ..

Zusatzapplikation starten... Al+C

2 R

Ram-Saver

Makro-Manager ...
Selektion Uberprifen

WBSCript...

Maschinendefinition (Manager). .. I

o] 3 < ¢

Steuerungsdefinition (Manager. ..

Darstellungen 4

folgende Meldung ignorieren (mit OK bestatigen):

Machine Definition File Waming

You have chosen to edit the disk copy of the machine definition:
C:\PROGRAMME\CAM\CNC_MACHINES\ROUTER DEFAULT MW.RMD

which is used in the machine group:
Machine Group-2

Changing this file will affect all future Mastercam files that it is used in.

Proceed with editing this machine definition file?

[~ Do not show this warning again WJ | x | ? |




Auf der Seite “Maschinendefinitions-Manager” braucht jetzt noch nichts geandert werden:

ions-Manager - C:\MCAMX2-MR2\CNC_MACHINESYMILL DEFAULT MM.MMD
U@ Ee) anwmy @E e kA &

Unbenutzte Komponentengruppen Beschreibung: |Generic kil |

Steuerungzdefinition

W0 | CAMCAMSZMRZACNE_MACHINES

Steuerungsdate: |DEFAULT MM CONTROL .Vl
Ordner. C:\MCAMZ-MRZWMILLYPOSTS
Postprozessar: | MPFAN.PST n |
K.omponentendatei M aschinenkonfiguration
= =] "= Maschinenbett -

v -
C:AMCAMRZ-MAZACNC. . \ALL COMPOMNENTS MM.GMD ngg’.}" Frasen Tischgruppe
£4 Drahten Z-Achse & Hariz. E‘"GIF E3 wtchse
a4 & tomatischer wherkzeugwechsler . Hariz. ng 82 vichze
: Blockbohraggregat g Hariz. o é; Aodiche
< Drahten EDM Tisch B2 Horiz. ave” o
£3 Drahten U-dchee g Hofz.| | ¢ 7 gp&f Maschinentisch
£3 Dizhten W-Achse 84 Hariz. E'GI?r Frasen-Spindelgruppe
&4 Drahten Xbchss é’ Hariz. E!--gp £4 Z-achse
£ Drahten v -dchse é’ Hariz. ng é; B-Aohe
. Frasm. Spannvorrichtung 5 Hariz. ng é Cobichse
Wl Frasmaschinentizch . Haoriz. . etk il
l@Horiz. Direhmn. Liinethe £3 Hariz. " [ - WWerzeugspinge L
= Hariz. Drehm. Maschinenbett ﬂ Haoriz. B"BW ¢ WZWechslergruppe
A Hariz. Drehm. Reitstock 84 Hariz. fEIFH Automatizcher Werkzeugwechsler ~
< | > [ symballeiste: 20 Toalpaths ’ V{ ] l x l l ? l

Steuerungsdefinition aufrufen mit dem Button “Steuerungsdefinition”:

Maschinendefinitions-Manager - C:\MCAMX2
FE R E e



Die “Steuerungs-definition”-seite:

Control definition: C:\MCAMXACNC_MACHINES\DEFAULT CONTROL

| Existing definiions | [-
[?1 Detault setiing for cantral type r

? Tolerances

-4 Communications
Files

MNC Dialog

MNE Output

Misc. Int/Peal Values
Wark System

Taoal

Linear

Arc

Rotary

Feed

Cutter Compensation
tachine Cycles
Subprograms

Text

Yy Y Y Y Y Y

Generic Default
NONE

Menu “postprozessor” auswahlen und den gewiinschten Postprozessor der Auswahl hinzufiigen:

Control definition: C:\MCAMX\CNC MACHINES\DEFAULT CONTROL

? Tolerances

-9 Communications

? Files

? NCDialag

P NC Qutput

2 Misc. Int/Real Va

? Work Systemn

-2 Tool

? Linear

B J

.7 Rotary

-9 Feed

-9 Cutter Compensa
? Machine Cycles
? Subprograms

P Text

=



Das Fenster soll den korrekten Pfad- und Dateinamen zeigen:

BREA SN A=)

Control definition: CAMCAMXACNC MACHINES\DEFAULT.CONTROL

Existing definitions | Contral type:

Fouter

FPost processors: | I

Control topics:

Steuerungsdefinition:

Auswahl der ausfiihrbaren Post-datei muss hier nur fiir die verschliisselten Camaix-Postprozessoren
auf ,mpcamaix_VX.dll* eingestellt sein. Diese Dateien (mpcamaix_VX .dIl und mpcamaix_VX.ixt
sollten Sie ins APPS-Unterverzeichnis von Mastercam kopieren.

Steuerungsdefinition: C:\mcamx\cnc_machines\DMU60T MM.control
2 ESs
Worhandene Definitionen | Steusmngsart: |

Postprozessoren | |13 ¢:\mearmud\mill\Posts\DMUBOT_vx.pst ¥ |

Steusrungsthenmen:

o Toleranzen
o7 Kommunik ation

D ateizuvweisung

Past ausfihrbar 1—
Datei Choak fram Misc. wali®s button
v j - Dperationsbibliathek, [inch)
i perationzbibliathek [metnscl
faczsn Dperationshibliothek: [metrizch)
j MC_Dialog “oreingt. operationsbibliothek, (inch)
MC_susgabe

o Zusatzwerte
o Arbeitssystem

“oreinst. operationsbibliothek. [metrizch]

o Werkzeug Datenpfade

o Linear rogramme [MC]
7 Bogen W wiege (NCI)

? Rotation

? “arschuebe
? GdxVersatz
? Mazchinenzyklen

Post-Fehlerdatei
Fehlerdatei:

Hersteller: |H eidenhain

Beschreibung: |H eidenhain iTHC 530

o =

mpcamaix_VX.dll

ynim| TeT T ave T PTaT THl OIS T T,

C:Amcam«\MILLAPOSTS

Selektierter D atenpfad:

|E:\mcamx\MILL\NC\

MC-Parameterdatei

[ MC-Dperationsinfos schreiben

? Urterprogramme |B &i fatalen Fehlem j Transform won OP-0ptionen
_? Test M eldungsoptianen: " Transformiere nur OP-Parameter
— : " Nur Quel-0P-Parameter
|A"E Fehlemeldungen in die D atei j " Transformation und Quell-Parameter
MC-D ateiendung
|h

Postprozeszordialog

(]

X |

g




Linearbewegungen sollten nicht aufgetrennt werden

Linearbewegungen wie abgebildet einstellen.

Steuerungsdefinition: C:\mcamx\cnc_machines\DMU60T MM.control
@ ESS
Yorhandene Definitionen | Stevsnungsart: | J Hersteller: |Heidenhain

Postprozessoren |@ C:\mcamx\mill\Posts\DMUSOT_V3.pst j Beschreibung: |Heidenhain iTHC &30

Steuemngsthemen: . _ . . .
= [ Doppelte Dialogeintrage automatizch auf gleiche Einstellung setzen

? Taleranzen Bewegungzsteuerung

2 Kommunikation T e}eaung

¥ Dateign " Jede &chee bewegt sich unabhdnaig mit M aximalvorschub

+/ NE Dialeg + AllgAchsen kommen simultan am Zielart an

¢ NE_pwusgabe " Lindarinterpolation mit masimalern Yarschub

o Zuzatzwerte

o Arbeitsspstemn #7-Ebgnenkontrolle

J Werkzeug * Lingarbewegungen nicht auftrennen

V‘ Linear ' ™ GORewegungen aufteilen - 1, dann Z fur die Anfahrbewegung - Z. dann Y fiir den Riickzug
2 + Fraesen ™ aAldBewegungen bei einem Z-Wechzel auftrennen

.'? E!E?:t:;n #Z-Ebgnenkontralle

'? Vorechuebe * Lingarbewegungen nicht auftrennen

-? GduMersatz " G0Eemegungen aufteilen - =2, dann ' fur die Anfahrbewegung - . dann =2 fiir den Riickzug
‘:? Mazchinenzyklen " AlldBewegungen bei ginemn vwWechzel auftrennen

? Unterpragramme YZ-Ebgnenkontrolle

P Test

% ‘Lingarbewegungen nicht auftrenneré
" G0Eemegungen aufteilen - Y2, dann = fur die Anfahrbewegung - ¥, dann Y2 fir den Riickzug
" AlldBewegungen bei einem X-wechzel auftrennen

Eckenverzchleifen / Genauhalt
{* Steudrung: Bearbeitungsmethode " Steuerung: Exakt-Stoppmethode ™ Steuerung: Eckenverundungsmethode

v] %] 2]




Bogeneinstellungen wie folgt

Das Ausgabeformat fir Kreisbogen sollte kontrolliert werden. Die Einstellung fir die
Kreisbogenausgabe sollte dem NC-Format der Steuerung entsprechen. Das kann in der
Steuerungsdefinition unter dem Steuerungsthema ,Bogen® eingestellt werden. In der SP1-Version von
VX wurden diese Werte noch nicht richtig Gbernommen

Hier ein Beispiel fur das Heidenhain-format

Steuerungsdefinition: Maschinengruppe 1-C:\MCAMM\CNC_MACHINES\HEIDENHAIN-I-FORM.MMD
E"

Steuemngsart: | J Hersteller: |Heidenhain fuir |-Form

||z Crmcamyymill\Posts \iform_vix.pst j Beschreibung: |NUNE

St th i
et;rungs emen [~ Doppelte Dialogeintrdge automatisch auf gleiche Einstellung setzen Bei Heidenhain werden die
Toleranzen I .
2 Kommurikation ¥ Biigan in der y-Ebene erluben Zentrumspunkte mit absoluten
'? Diateien Iv Bigen in der #Z-Ebene K dinat b
5 e Dilog ¥ Biigen in der X2 oordainaten angegeben
:? NC:Ausgabe Bogenzentrm Helis-Unterstiitzung
? Zusatzwerte #v-Ebene: |.f3.bsolut % Helix nicht erlauben
g &rrbe:ssystem 2 -Ebene: |.f3.bsolut " Mur in der %¥-Ebene
2 Line;arzeug vZ-Ehene: |Absolut ™ Alle Ebenen werden unterstiitat
+” Bogen
Bogen trennen Bogenfehleniberprifung
‘? Fotation #Y-Ebene = [~ Bogenldnge
? vorschuebe [ Erlaube 360 Grad Bogen B (i s Rl
g Gidwersatz Biogen Trennoptionen: |Bﬁgen nicht iennen ﬂ [ Parallele Achsenbeweagung am Quidranten
¢ Mazchinenzyklen ) o )
‘? Unterprogramme w7.Ehane [ Gleichseitiges Dreieck
? OPVareinstellungen [ Eraube 360 Grad Bigen [Kreise) [~ Endpunktuberpriifung
? Teu Bogen Trennoptionen: |Bdgen richt trennen
YZ-Ebene
[ Erlaube 360 Grad Bogen [Kreise]
Bogen Trennoptionen; |Bdgen richt trennen ﬂ Bogehf_ehleru b.e rp rufung
deaktivieren wird
(vorlaufig) empfohlen




Steuerungsdatei unter neuen Namen abspeichern (z.B. gleicher Name wie Postprozessor):

Control definition: CAMCAMX\CNC_MACHINES\DEFAULT.CONTROL

Lo

|—/ Generic Default
@ Chmecarmx\rauter,POSTS\8400.pst |— MNOMNE

SAVE AS
-9 Tolerances
-7 Communications
? Files
2 NCDialng
MNC Output
Mizc. Int/Real Values
7 Work System
? Tool

-

= DEFAULT MM.CONTROL
DEFAULT .control

-

Recent

@ Cutter Compensatian
-7 Machine Cycles

-7 Subpragrams

7 Text

Control {*.control}

Menu mit “OK” verlassen. Nun erreicht man wieder die “maschinen-definition”-seite.
Die “maschinen-definition” sollte die zuvor erstellten Einstellungen aus der “Steuerungs-definition’
zeigen:

Machine Definition Manager - CAPROGRAMMEACAM\CNC _MACHINES\ROUTER DEFAULT MM_RMD

ROUTER DEFAULT hikd

8400 control |—

paopst 3




Hier brauchen keine weiteren Einstellungen vorgenommen werden. Sichern Sie nur die Einstellungen
unter einem neuen “maschinen-definitions” —namen (z.B. gleicher Name wie Postprozessor). Die
passende Dateiendung wird automatisch angefiigt:

RREAT L L)

h
Save Machine Definition File
Unused Compobgnt Groups

Speichern in: I@cnc_machines j - &k

[ ROUTER 5-AXIS HEAD-HEAD MM RMD
' ROUTER 5-AXIS HEAD-HEAD.RMD
ROUTER DEFAULT MM RMD
Recent ROUTER DEFAULT.RMD
ROUTER DUAL TABLE FIXED GANTRY - 5X5 DRILL BLOCK MM.RMD
=D ROUTER DUAL TABLE FIXED GANTRY - 5X5 DRILL BLOCK.RMD
@ ROUTER DUAL TABLE FIXED GANTRY MM RMD
ROUTER DUAL TABLE FIXED GANTRY.RMD
Deskten ROUTER MULTIFHEAD MM.RMD
ROUTER MULTI-HEAD RMD

ROUTER SINGLE TABLE FIXED GANTRY MM.RMD
_EompanerFle (5l ROUTER SINGLE TABLE FIXED GANTRY.RMD
SRR [MROUTER SINGLE TABLE MOVING GANTRY - 5X5 DRILL BLOCK MM RW
= | = BOUTER SINGLE TABLE MOVING GANTRY - 5X5 DRILL BLOCK.RMD

CAPROGRAMMELCAMY. 4

[+ Automatic Tool Changer
[l Crill Block
Dal Dutlet Right Angle A
Flex Agaregate
Four Dutlet Right Angle &
& HMC A Axis
& HMC B Axis
& HMC C Axis

[s40D

Dateiname:

Dateityp: [Router files (" RMD)

Der Postprozessor kann auch als Voreinstellung beim Mastercam-Systemstart verwendet werden:
Daflr aus dem Hauptmenu “Einstellungen” den Punkt “Konfiguration”. Wahlen. Aus dem Thema
“start/ende” die Mastercam-Startkonfiguration (hier z.B. Frasen) auswahlen, die als Voreinstellung
benutzt werden soll.

Einstellungen [Hilfe
MY ¥ - 50 088 A~ Ho8 @D

B 0 L g &

e Binalyze

-4 Simulation Systemstarteinstellungen

F.onfiguration

|VDHEINST.[Metrisch] |

Schnitt.stellen Symbollzisten
- Maschinen

- Zeichnungzerstellung
- Dateien
- Pogtprozessorlauf

|c:\mcamx2-mr2\config\mastercam.mth | D

T astenbelegung

| mastercamn.kmp

- Schattieren Start-Produkt

- Toleranzen

- WM ege
- \WZMeg-Manager | Dben b | O @3

Konstuktionsebene




Bei dem Thema “Maschinen” kann noch die Voreinstellung fiir die Maschine ausgewahlt
werden:

Systemkonfiguration X
Analyze
Sirnulation
CAD “Yordefinierte i aschinendefinition
\;:rr:::ung Maschinendefinition: Frasen
Fommunikation N C:A\mcamb42-MA 24millsposts
Schittstellen ™ i
v Maschinen g Dalei | TNCS30MMD %
v Zeich tell
g DZ‘;::”QSE[S s Maschinendefinition: Drehen
Postprozessorlauf CAMCAMR2-MAZACNC_MACHINES
Drucken
[ Bildschimm Datei ‘LATHE DEFAULT MM LMD v
Schattieren . -
Solids h aschinendefinition: Fouter
Start / Ende CAMCAMKZ-MA 25 CHE_MACHINE S,
Taleranzen
WZwege Datei ‘HDUTEH DEFAULT MM RMD v
W2 w'eg-Manager
[ Verify-Simulation Maschinendefinition: Drahten
Drahten-Simulation C:AMCAMX2- MR 2ACHC_MACHINES
Simulation
Datei ‘W’\HE DEFALILT MM D v

& Akiuell [ TEST [Metisch) v [ v ” b4 H e} ” C? ]

Einstellungen speichern, fertig.

Bei jedem Systemstart von mastercam sollte der voreingestellte Postprozessor in dem Eigenschaften-
Fenster im Werkzeugweg-Manager auftauchen.

Sie kdnnen das, wie im unteren Bild dargestellt, Gberprifen.

O

aschineg

Bearbeiten ¥ | Ersetzen ﬁ;l

Beschreibung ROUTER DEFAULT MM
Von Datei: §40D.RMD

WZ-wege |Salids |
vk N SEPaR P
= wvalh $

E--EE Maschinengruppe 1
Dl Eigenschaftan - ROUTER DEF;

Steuerung 340D.CONTROL
Postprozessor C:\mcamdROUTER\POSTS\S40D PST

instellungen
i O Fuohteileinstellungen

TRET PG sl 1l

weitere Informationen finden sich auRerdem im Mastercam-Unterordner “Dokumentation”.



	Verbindung zum Postprozessor:

